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Samarbejde om | planleegning

Stgjvurderingsskema

BSR 3's skema: STAJVURDERING ved ma-
skinanskaffelser m.v., er t=nkl som en hjaslp |
planleegningsarbejdet. Dels er det ngdvendigt at
systematisere overvejelserne og dels er der |
stajproblematikken mange forhold, som det er
veesentligt at have med | overvejelserne, inden
der trzeffes en endelig besliutning.

Vurderingsskemaet kan udfyldes uden brug
af maleudstyr. Vurderingen bygger dels pa op-
lysninger fra leverandgren og dels pa egne
oplysninger.

Et af de veesentligste formal med at anvende
skemaet er at sikre at alle relevante stgjforhold i
forbindelse med maskinanskatfelse, - s2ndring
eller -flytning samt lokalesendring tages med |
betragtning inden beslutning treeffes.

Hvaor der er valgmuligheder mellem flere fabri-
kater, vil skemaet gore en sammenligning nem-
mere. | andre filfeelde vil skemaet hjalpe til at se
hwor der skal saties ind med stejforanstalt-
ninger allerede ved opstilling og mantering. Det
er heller ikke ligegyldigt hvor og hvordan en
maskine eller et apparat opstilles. Ogsa her kan
skemaet veere en hjselp | beslutningsprocessen.

MNar sikkerhedsudvalget, -gruppen eller andre
{hvor der ikke er sikkerhedsorganisation) har
vaeret gennem hele skemaet i faellesskab, skulle
der vare sikkerhed for at alle betydende forhold
er taget i betragtning.

Leverander, projekterende og radgivende kan
ogsa have udbytte af at benytte skemaet,

Det er altid bedre at forebygge end at hel-
brede!

Arbejdsmiljslovens § 9 stk. 4 siger: »Arbejds-
giveren skal give sikkerhedsgrupperne og sik-
kerhedsudvalget lejlighed til at deltage i plan-
lzzgningen for s& vidt angér spergsmal om sik-
kerhed og sundhed pa arbejdspladsen.«

Dette er yderligere uddybet i arbejdstilsynets
vejledning 81/1978 om virksomhedernes sikker-
heds- og sundhedsarbejde (siderne 9 og 15).

Endvidere siger arbejdsmiljglovens § 5 s«
virksomheder med 1-9 ansatte skal virksom-
hedens arbejde for sikkerhed og sundhed udfg-
res ved personlig kontakt mellem arbejdsgive-
ren, eventuelle arbejdsledere og de @vrige
ansatte.«

Dette er udtryk for, at parterne er enige om at
problemerne Igses bedst og mest effektivt inden
de er opstaet. Detvil sige | planlagningsfasen.

Leverandgrer, installatgrer, reparatarer og plan”
lzzggere muil. er ligeledes omfattet af arbejdsmil-
jeloven og skal tage hensyn til sikkerhed og
sundhed ved driften af det faerdige bygger eller
anlzsg m.v.
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Sadan udfyldes

stgjvurderingsskemaet

Vurderingsskemaet er disponeret | 8 hovedafsnit
A-H. De to farste afznit A og B er indledende.

Identifikation

Afsnit A udfyldes med oplysninger om ma-
skintype og opstillingssted m.v., 58 man senere
kan rekonstruere, hvad vurderingen omfatter.

Introduktion

Afsnit B giver en kort introduktion af vurde-
ringsskemaet og vejledning i listens brug, og de
begreensninger der er | dens anvendelse i mere
specielle tifzide.

Afsnittene C, D, E og F beskasftiger slg med
oplysninger om hver af de fire vigtigste forhold,
der har betydning for stajsituationen, nemlig sel-
ve maskinen, lokalet hvori den tnkes opstillet,
maden den opstiles pd, og endelig driften af
rmaskinen.

Maskinen

Afsnit C skal gere det muligt at samle sd man-
ge facts som muligt om de deklarationsmalinger,
praveopstillingsméalinger eller andre malinger af
stgjen, der kan fremskaffes fra leverandgren,
andre virksomheder m.fl. Afsnittet omfatter bade
maskinens tomgang og malingsforhold under
drift.

Begrebet lydeffektniveau er udtryk for maski-
nens samlede lydudstrdling. Begrebet lydtryk-
niveau er udtryk for lydudstrilingen pa en be-
stemt méleposition, normalt en betjeningsplads
eller opholdsplads. Leverandgrens malebeting-
elser (forhold vedr. opstilling, materialer, lokale-
forhold og driftshastighed m.v.) noteres til sene-
re sammenligning med de tilsvarende forhold,
som man agter at anvende maskinen under |
egen virksomhed. Disse forhold indgér altsé ikke
i afsnit C, men belyses iD,Eog F.

Lokalet

Afsnit D deekker de akustiske forhold | det lo-
kale, hvori maskinen teenkes opstillet, enten malt
ved efterklangstid eller vurderet ud fra lokale-
overfladernes eventuelle dempende virkning.

Opstillingen

Afsnit E omfatter kombinationan af maskinen
og lokalet, som den kommer til udtryk ved ma-
skinens placering i forhold til veegge, andre ma-
skiner o.s.v. Desuden placering af hjselpeagare-
gater som kompressorer m.v.

Endelig sammenlignes leverandgrens anbefa-
linger og de pataenkte foranstaltninger til deEemp-
ning af stejudbredelsen via fundament, installa-
tioner m.v.

Driftsforhold

Afsnit F ger det muligt at overveje og vurdere
betydningen af egne patsnkte driftsforhold
sammenlignet med de forhold, der gjaldt ved
leverand@rmélingerne. Det, der har betydning,
er den forventelige stejbelastning for kommende
operatgrer, og denne vil bl.a. afheenge af op-
holds- og betjeningsstedernes indretning, stgj-
daempning og placering omkring maskinen, den
samlede tid for maskinen i drift, de anvendte
materialer, maskinens hastighed og sigjen fra
nabomaskiner.

De to sidste afsnit G og H indeholder dels kon-
klusion af vurderingen, dels notater vedrgrende
sagsbehandlingen.

Konklusion

Afsnit G giver mulighed for at notere de over-
vejelser, som den systematiske gennemgang af
de fire hovedfaktorer: maskine, lokale, opstilling
og driftsforhold giver anledning til. Ofte vil selv
sma zndringer ved flere af forholdene tilsam-
men kunne give betydelige forandringer af staj-
forholdene. Checklisten er derfor ogsé velegnet
fil vurdering af allerede opstillede maskiners
stajforhold og mulige forbedringer heraf.

Sagsforigb

Afsnit H anvendes af sikkerhedsorganisatio-
nen eller mindre virksomheder af den der vare-
tager tilsvarende funktion til notater vedrgrende
sagsforigb m.v.
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Yderligera oplysninger vedrerende savel selve
stojvurderingsskemaet, som andre forhold omkring
stgj, stejvurdering og stejmaling kan fis hos
virksomhedens arbejdsgiverorganisation og hos
Grafiske Forbunds arbejdsmiljgkonsulent.
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BSR 3 DET GRAFISKE STOJVURDERING
BRANCHESIKKERHEDSRAD ved maskinanskaffelser m.v.

Identifikation af den maskine

A | MASKINE OG STED og det sted vurderingen omfatter

Maskine Sted
Type: Virksomhed:
Fabrikat:
Madel: Argang:
Leverander:
Afdehng:
Tii.: Kaontakt: Piads:
Udfert af: Dato: Yurdering nr.:
Blad af blade | Journal nr.:
B | INDLEDNING Kort introduktion og vejledning

Dette vurderingsskema er taenkt som en hjeelp for virksomhedens interne sikkerhedsorganisation og andre ved plan-
lzegningen i forbindelse med anskaffelse, @ndring, flytning m.v. af maskiner og andet teknisk udstyr, samt aendringer
i lokale- og driftsmasssige forhold omkring maskinerne. Det udfyldte skema bar, i virksomheder med sikkerhedsorga-
nisation, vasre et udtryk for en sikkerhedsgruppes eller sikkerhedsudvalgets vurderingar.

Det er desuden skemaets formal, gennem en systematisk gennemgang af alle relevante stejforheld, at gere det muligt
for sikkerhedsorganisationen, at danne sig et billede af stejsituationen omkring den eventuelt kommende nye maskine
eller pAtaenkte aendring af forholdene.

Med skemaet tilstrazbes at daekke flest mulige forhold, lige fra sma bordfalsemaskiner til store rotationspresser. Der kan
derfor i den konkrete situation veere spergsmal, der kan springes over, eller forhold man selv ma tilfeje oplysninger om,
Skemaet omhandler udelukkende stejforhoid. Man bar derfor vaere opmagrksom pa at andre vassentlige arbejdsmiljo-
faktorer, f.eks. ergonomi, belysning, klima eller kemiske forhold, ogsa skal medtages i den samlede vurdering.

Stojdeklaration eller andre

C | FORHOLD VED SELVE MASKINEN leveranderoplysninger om maskinen

Oplysningerne tif dette afsnit ma normalt findes i, f.eks. en egentlig stejdeklaration for maskinen, andre oplysninger fra
leveranderen elier oplysninger fra en anden virksomhed der allerede har maskinen opstillet,

Formalet med dette afsnit er at opgere, hvad der er malt ved maskinen, og under hvilke betingelser malingerne er
foretaget.

Malt efter internationale eller
C | | FORHOLD UNDER TOMGANG nationale standarder eller normer

Maskinens lydeffektniveau Malingen [ standard/norm:
opfylder:
S dB [ Ikke oplyst
Lydtrykniveau pd maskinens Plads: dB{A)

normale betjeningspladser

Andre oplysninger vedrarende forholdene under maling i tomgang, i det omfang de ikke er de samme som under drift,
se afsnit C Il




Side 2

Mailt efter internationale eller

C Il | ForHOLD UNDER DRIFT nationale standarder eller normer

Maskinens lydeffektniveau Mélingen [J standard/norm:
apfylder:
N dB [ Ikke oplyst
Lydtrykniveau pa maskinens | Plads dB(A)
normale betjeningspladser
. . anfart i en entydig og sammenlignelig

Maskinens hastighed enhed, f.eks. ark/min., meter/min., omdr./min.:
Materialer Type Fabrikat
i maskinen Format Gramvasgt

Stejegenskaber blad hard
Maskinens Beskrivelse af maskinens funktioner, f.eks. 4-farve,
arbejdsfunktioner sken- og vidertryk, klippe-ihuggesaks, false i 2 brud.
Stejdeempende foranstaltninger U standardudstyr
pa maskinen (skaerme m.v.) 0 Ekstra-udstyr
Evt. gener for betjeningen
Maskinens opstilling Vibrationsdaemp. Svemmende guly Andet
pa fundament m.v.
Tilbeher Normalt tilbehar, hjselpeudstyr og -ag gregater, der varfikke var i drift

under leveranderens mélinger
Tilbeher type Tilbeherets evt. bidrag til det samlede stejniveau
Malelokalets akustiske Evt. malt efterklangstid: s~ ___seac
forhold
Oplysninger om akustiske
egenskaber ved vaegge,
loft, gulv, skaerme ete.

Karakteristik af stejen omkring maskinen og isaer
Stojens karakter pa betjeningspladserne
Relativ kenstant og jeevn
Med impulsstajspidser T-A-M.K-—LJ_J..
Regelmaessigt skiftende efter ~ S
arbejdsrytmen i maskinen T — |
Fordeling over Overvejende Jaevnt Overvejende
frekvensomradet D heje frekvenser fordelt lave frekvenser

Andre oplysninger:




Side 3

D | LOKALEFORHOLD

Akustisk maling og/eller anden
beskrivelse af opstillingslokalet

Dette afsnit omfatter de akustiske egenskaber ved det lokale, hvori maskinen taenkes opstillet.

Lokalets efterklangstid, hvis denermait:

sec.

Lokalets flader

Materiale

god

Dampende agenskaber (absorption)
ringe

middel

Vaag

Loft

Gulv

Bafler/skaarme m.v.

Lokalets dimensioner

Langde

Bredde

Hejde

Reflektionsretninger
Loftets form (saet kryds)

e

Andet

Andre oplysninger

E | oPSTILLINGSFORHOLD

Maskinens placering i lokalet, placering af hjeelpeaggregater,

fundamentsforhold m.v.

Dette afsnit omhandler forhold vedrerende kombinationen af maskine og lokale, desuden mulighederne for placering

af hjzelpeaggregater m.v. g stejens mulige udbredelse gennem fundament og installationer,

Maskinens placering

i forhold til vaegge, andre maskiner,

opholdszoner m.v.

Skitse af placering |
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Placering af hjzlpeaggregater m.v.

Hjeelpeaggregaternes bidrag til

det samlede stajniveau

Type aggregat

Indbygget i maskine

Ved maskine

I »central« 0. lign.

Maskinens fundament m.v.

Behov for vibrationsdampning,

svemmende gulve etc.

Leveranderens anbefalinger

Pataenkte egne foranstaltninger

Fundament

Gulv

Installationer

Andet




Side 4

F | bRIFTSFORHOLD

Dette afsnit omhandler den del af stejbelastningen, der hasnger sammen med maskinens anvendelse og driftsforhold
i maskinens naerhed (nabostaj).

Opholdszoner

De forventede normale opholds- og betjeningszoner markeres pa skitsen over omradet
- afsnit E, side 3.

Tid i drift Den tid maskinen kan forventes timer/dag
at vaere | egentlig drift udger timerluge
Andre oplysninger
vedr. driftstid
Materialer | forhold til materialerne ved leveranderens malinger, har de materialer, der skal anvendes ved narmal
daglig drift egenskaber (hardhed, format etc.) der kan bevirke, at de er:
LT mere O ligesa O mindre stejende.
Hastighed | forhold til hastigheden ved leveranderens malinger vil den normale driftshastighed i sammen-
lignelig enhed, f.eks. ark/min., meter/min., omdr. /min., vaare:
[ sterre O samme D mindre.
Baggrundsstej Baggrundsstejen (stejen uden den nye magskine) i lokalet vurderes til at have et i forhald til den
Nabostoj nye maskine

O hajere O samme [ ravere lydtrykniveau.

Erstatter maskinen en anden
(eeldre) maskine i lokalet?

Kan alle maskiner i lokalet taznkes
at vaere i drift samtidig?

Deempes stejudstralingen ved at der er opstillet relativt
konstante stadlagre, lagerrecler etc. mellem maskinerna?

G | KoNKLuSION

har fert til.

De muligheder man har for stajmasssigt at aendre pa en pataenkt situation ligger inden for de fire hovedomrader: Maskinen,
lokalet, opstillingen og driftsformen, som nu alle er beskrevet. Neden for anforer sikkerhedsgruppen eller sikkerheds-
udvalget derfor de overvejelser (forhold der taler for/imod, ideer til forbedringer etc.) som gennemgangen af afsnit C-F

Forhaold

CQvervejelser

Maskinen

Lokalet

Opstillingen

Driftsforholdene

H | BEHANDLING | SIKKERHEDSORGANISATIONEN

Notat vedr. sagsforlab m.v.
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